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PROHLASEN| O SHODE

My ANITA B, s.r.o.
Hliniky 2068
680 01 Boskovice
ICO: 25584448

ProhlaSujeme na svou vylucnou odpovédnost, Ze vlastnosti vyrobku splnuji hygienické a
bezpecnostni pozadavky technickych piedpisi pro strojni zatrizeni a Ze vyrobek je za pod-
minek obvyklého pouZivani uvedeného v navodu bezpecny. Prijali jsme opatieni, kterymi
zabezpetujeme shodu vSech strojnich zatizeni uvadénych na trh s technickou dokumentaci
a se zakladnimi poZadavky.

Né&zev vyrobku: Pramyslovy Sici stroj GARUDAN
Typ: GPS-0504 (GPS-0603)
Vyrobce: SUNSTAR Machinery CO.,LTD

178-212, Gajwa-Dong, Seu-Ku
INCHON, KOREA
Popis a urceni:
Pramyslovy Sici stroj je uréen k pouZziti v konfekénim, galanternim a kozedéIném
pramyslu.

Posouzeni shody bylo provedeno postupem stanovenym 8 12 odstavec 4, pismeno a) zakonac.
22/1997 Sb.

Vyrobek, na néjz se vztahuje toto prohlaSeni je ve shodé s nasledujicimi dokumenty:
A. - Natizeni viady :

¢. 168/1997 Sb. ve znéni NV ¢.281/2000 Sb. - o elektrickych zatizenich nizkého napéti,
¢. 169/1997 Sh. ve znéni NV ¢.282/2000 Sb. - o elektromagnetické kompatibilite,
¢. 170/1997 Sb. ve znéni NV ¢.283/2000 Sb. - o strojnim zatizeni

B. - Ceské harmonizované normy:
CSN EN 292-1:2000 CSN EN 292-2+A1:2000 CSN EN 294:1993

CSN EN 953:1998 CSN EN 55014-1+A1:1998 (SN EN 55014-2:1998
CSN EN 60204-31:2000

Poznamka: Toto prohléSeni se vztahuje pouze na vyse uvedenou pohonnou jednotku
GARUDAN. ProhléSeni shody pro vyrobeny nebo repasovany pramyslovy Sici
stroj, kde je tento vyrobek pouZit, musi proveést dodavajici firma podle zakona
¢. 22/1997 Sb. sama.

Misto vydani : Boskovice
Datum vydani: 07-01-2002
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1) TECHNICKE PARAMETRY

Sici plocha GPS/D-0504 X:50 mm, Y:40 mm
GPS/D-0603 X:60mm, Y:30 mm

Maximalni rychlost Siti 2500 st. /min. ( pfi délce stehu do 3mm )

Délka stehu 0,1-10 mm

Podavani Krokovy pulsni motor

Zdvih jehelni ty¢e 41,2 mm

Pouzitelné jehly 135x17 (90-160)

Zdvih podavaciho ramecku Max. 20 mm

Zdvih pfitlaéné patky Max. 20 mm

Chapac Kyvavy CB chapac se zvétSenou kapacitou civky

Odstfih ANO

Nouzovy vypinaé ANO

Odhoz Elektromagneticky

Pocet stehl

Max. 10 000 steh(

Pocet standardnich vzoru

59 vzor( (standardni Siti — 24, zavorovani — 32)

Celkovy pocet vzort

Max. 99 vzorl

Pamét EP-ROM
ZvétSeni/ZmenSeni 20% - 200% (krok 1%)
Motor AC servo motor s pfimym nahonem

Napéjeci napéti/spotieba

1x240V/50Hz 600 VA

Mozna pracovni teplota

5°C -40°C

Relativni vihkost vzduchu

20% - 80%

Pracovni napéti

230V, 50/60 HZ

Hmotnost: 200kg
Rozméry: 1470 x 1020 x 1455 mm

POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukonCeni technické Zivotnosti stroje jej pfedejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.0. nebo jiné firmé

zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

2) BEZPECNOSTNiI OPATRENI

NepouZivejte prodluZovaci kabel.

Zapojte spravné uzemneéni.

©CoNoOOA~®WNE

Pfed pouZzitim stroje si dikladné prectéte tento operacni manual
Veskeré instrukce oznacené (!) je nutno disledné dodrzovat, aby nedoSlo ke zranéni.
Motor by méla instalovat a prvné spoustét pouze osoba k tomu vySkolena.

Dbejte na to, aby napéti bylo v rozmezi uvedeném na Stitku.
Pohyblivé &asti motoru opatfete dodanymi kryty.

Prvni spusténi provedte v nizkych otdckach a zkontrolujte smér otaceni.
V néasledujicich situacich vypnéte motor:

1) Pripojeni ¢i odpojeni konektor na ovladacim panelu.

2) Navlékani nité.
3) Odklopeni hlavy stroje.

4) Oprava nebo jakékoliv mechanické sefizeni.

5) Odchod od stroje.

10. Opravy a dukladnou udrzbu smi provadét pouze vySkoleny specialista.
11. Lze pouZivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

GPS/D-0504
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3) UVEDENI STROJE DO PROVOZU

1. Pracovni prostredi stroje

VeSkerou montaz a servisni prace provadéjte vzdy s vypnutym pfivodem el.energie.
A.NepouZivejte stroj tehdy, kdyz elektrické napéti pfesahuje toleranci
+/-10%

B. Zkontrolujte, zda je odpovidajici tlak pfivAdéného vzduchu do pneumatiky.

C. Pro bezpe€nou &innost stroje, pouZivejte stroj za nasledujicich podminek :
pracovni teplota: 0 az 40C
skladovaci teplota: -10 az 60C

D. Vlhkost: v rozmezi 45 — 85% (relativni vihkost)

2. Podminky elektrické instalace stroje

A. Elektrické napajeni

Elektrické napajeni musi byt v rozmezi regulovaného napéti +/-10%.
Frekvence by méla byt regulovand (50Hz) +/-1%.
B. Elektromagneticka kompatibilita
Pouzijte oddéleny pfivod el. energie, a zajistéte aby stroj nebyl umistnén v blizkosti vyrobk
vyzatujicich silné magnetické nebo vysokofrekvenéni pole.
C. Budte opatrni , aby nedoSlo k vyliti tekutin do fidici jednotky a motoru.
D. Chrarite fidici jednotku nebo motor pred postfikanim kapalinami.

3. Instalace platu

A. Pfipevnéte drzak 1 a 2, ovladaci box 3 a
spinac 4 na plat.

B. Pripevnéte gumové podlozky 1 k platu.

GPS/D-0504
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C. Umistéte drzaky 2 a vlozky 3 dle obrazku. Pak viozZte

Sroub 4 do otvoru 1 v drzaku a utahnéte.

D. Umistéte hlavu stroje dle obrazku a namontovanim

Sroubt 2 do otvorl 1 zajistéte stro.

E. Namontujte bezpecnostni spina¢ na odlitek stroje dle
obrazku. Zakladnu 1 spinae 3 umistnéte tak aby byl
spina¢ sepnut o gumovy doraz 2. Zajistéte Srouby 4.

Upozornéni:

)

Hlava stroje by méla byt umisténa minimalné dvéma osobami.

4. Zapojeni konektoru

Zapojte konektory dle nasledujici tabulky:

Nazev kabelu Stroj | Ovladaci box Nazev kabelu Stroj Ovladaci box
Kabel senzoru 4 J8 Kabel motoru - osa X 12 J2
Kabel kodéru 6 J6 Kabel motoru - osa Y 13 J3
Kabel zdvihu patky 7 J16 Kabel pedalu 3 J10
Kabel odstfihu 8 J15 Kabel ovladaciho boxu 1 J9
Kabel motoru (hlavni) | 11 T1,2,3,4 Kabel ventild (pneum.) | 23 J11,J13
Kabel odhozu 10 J14 Kabel nouzového spinace | 25 J11

GPS/D-0504
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A. Zapojeni kabelQ

Ovladaci box 16 (zeleny)
~
g Motor
Bil§ Qvlada¢ ——
12 - Digitélni .
-« ﬁ::(:aorﬂeho karta  J8 —> 3 Stroj
- B N0 TR 63
1 — >t NG
—— | m g e
kN
Servo motor ]J%;' ((bily")' ( = : % Nouzovy spina¢
uole]
113% 8 —— Preumnatickd ¢ist
J16 (Berveny)
e i Spinaé
(OGO s
9 @ Ovladaci box DD
Karta napéjeni k Pedil =
’-———-—4 e
L ‘ : =

B. Po zapojeni kabell, zajistéte kabely pod platem dle obrazku.

5. Instalace vnéjSich €asti

A. Pomoci Sroubu 1 pfipevnéte kryt motoru 2.

B. Pomoci Sroubu pfipevnéte ochranné sklicko 1 a
celni kryt 2.
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C. Nainstalujte nitovy stojanek na plat.

6. Instalace pfivodu vzduchu

A. Pripevnéte odkalovaci nadobku dle obrazku.

B. Pripevnéte ventil dle obrazku.

GPS/D-0504 9




ANITA ©

C. Zapojeni u stroje s monolitickym zdvihem pfitlaéného ramecku

Propojte odkalovaci nadobku a ventil hadici 1. Do ¢asti A a B vlozte hadice S3F a S4F. Pomoci
propojek 2 propojte hadice S3L a S3R k S3F a S4L a S4R k S4F.

GPS/D-0504
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D. Zapojeni u stroje se separatné ovladanymi ramecky

Propojte odkalovaci nadobku a ventil hadici 1. Dle obrazku pfipojte hadice S3L, S4L, S3R a S4R.
Propojte elektromagnet a konektor spinace.

Aingi’jﬁj )
: - Hose Nipple
~. 7 CapNet B

GPS/D-0504 11
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4) PRED SPUSTENIM STROJE

1. Doplnéni oleje

A. Zkontrolujte mnoZstvi oleje ve stroji a popfipadé jej doplrite
dle obrazku.

B. Pomoci olejoznaku zkontrolujte stav oleje a popfipadé jej
doplrite dle obrazku.

C. Doplite olej dle obrazku.

D. Odklopte kryt chapace 1 a nakapejte par kapek do
chapacové drahy 2.

v

8

GPS/D-0504
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E. Doplnte silikonovy olej do ¢asti Silicon Tank dle obrazku.

2. Nasazeni jehly

A. Uvolnéte Sroub 1. Pak vloZte jehlu 2 (chapacova dréZzka
dozadu) az se dotkne dna v otvoru jehelni ty¢e. Utdhnéte
Sroub.

3. Navleéeni horni nité

Sillicon
b

lank

A. Uvedte nitovou paku do horni pozice a navlecte nit dle obrazku.

Tézky material

Fig.®D

Lehky material

Fig.®

4. Navleéeni spodni nité

A. VloZzte civku 1 do pouzdra civky 2.
Pozor: VloZte civku tak, aby se pfi pohledu
zpoza pouzdra tocila ve sméru hodinovych
rucicek.

B. Provlecte nit otvorem 3.

C. Vytadhnéte nit, tak aby vy¢nivala pfiblizné
25mm z otvoru 3.

GPS/D-0504
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5. VloZeni a vyjmuti pouzdra civky

Odklopte kryt chapace. Zatlacenim na dil 1
provedte vyjmuti pouzdra 2.

6. Nastaveni napéti horni a dolni nité

A. Nastaveni napéti horni nité
Otocenim Sroubl 3 a 4 napinace 1 a 2 ve sméru
hodinovych ruci¢ek se napéti zvysi.

B. Nastaveni napéti spodni nité
Otocenim Sroubu 1 ve sméru hodinovych rucicek
se napéti zvysi.

7. Navinuti spodni nité

A. Na ovladacim boxu stisknéte SELECT a WINDER.
B. Vlozte civku 1 na hfidelku 2.

C. Priklopte packu 3 a seSlapnéte pedal.
D. Po navinuti odfiznéte nit pomoci noZe 4.

GPS/D-0504 14
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8. Obsluha pedalu (stroj s monolitickym

ramecékem)

A. SeSlapnutim pravého pedalu uvedete ramecek
do horni/dolni pozice.

B. Seslapnutim levého pedalu ve chvili, kdy je
ramecek v dolni poloze, zacne stroj Sit.

9. Obsluha pedalu (stroj s rozdélenym

rameckem)

A. SeSlapnutim pravého pedalu uvedete pravy
ramecek do horni/dolni pozice.

B. Seslapnutim levého pedalu do prvni polohy
uvedete levy ramecek do dolni pozice, pokud jej
uvolnite ramecek se opét zvedne.

C. SeSlapnutim levého pedalu do druhé pozice
zahdjite Siti ( za pfedpokladu Ze je spustén pravy
radmecek)

10. Vymeéna prebyteéného oleje

V chvili, kdy je zachytna nadobka 1 pina,
vyprazdnéte ji.

11. Pripojeni vzduchu

A. Zapojte koncovku 1 do zastreky 2.
B. Otevrete ru¢ni ventil 3.

GPS/D-0504
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C. VytaZzenim knofliku z pavodni polohy jej
odaretujte. Jeho ota¢enim ve sméru hodinovych
rucicek se tlak zvysi. Po nastaveni pozadovaného
tlaku, zatlaéte na knoflik, ¢imz jej zaaretujete.

Upozornéni:
Pokud se pracovni tlak snizi pod Grover 4kgf/cm2,
stroj se zastavi a zobrazi se chyba [Er07].

12. Nastaveni mechanismu drzaku jehelni nité
(Option) TH — Thread Holder

A. Ujistéte se, zda dil 1 a 2 jsou umistény
uprostfed prichodu horni nité.

B. Pokud tomu tak neni, uvolnéte Sroub 4 na dilu
3 a sefidte je. Nasledné utahnéte Sroub 4.

C. Standardni vzdalenost dili 2 a 5 je 4mm.

D. Pro nastaveni této vzdalenosti uvolnéte matici
6 a nastavte spravnou vzdalenost. Nasledné
utdhnéte matici 6.

5) SERIZENi STROJE

Upozornéni: Stroj je z vyroby sefizen. Jakékoliv dodateéné sefizeni prenechejte vySkolenému

pracovnikovy.

1. Nastaveni vysky jehelni tyée

pozici, uvolnéte Sroub 1. Nastavte pozadovanou
vysku a utahnéte Sroub 1.

2. Nastaveni vzajemné pozice jehly a chapaée

A. Dle pouzité jehly uvedte jehelni ty¢ do polohy, kde se kryje pfislusn znacka se spodni ¢asti

objimky jehelni tycCe.

B. Po uvolnéni Sroubu 1, odklopte pfitlacny dil 2 a vyjméte objimku 3 z chapace 4.

C. Umistéte znacku A na chapacdi, tak aby byla v ose jehly. Dale nastavte polohu jehly a hrotu
chapade B, tak aby se jehla neohybala. Nasledné utahnéte Sroub 1.

D. Po uvolnéni Sroubu 5, otocte hiidelkou 6 a nastavte chapac 4 tak, aby vzdalenost jehly a hrotu

chapace A byla 0,05 - 0,1 mm.

GPS/D-0504
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E. Po nastaveni spravné pozice, nastavte smér otaceni chapace 4 tak, aby vzdalenost jehly a
chapade 4 byla 7,5 mm. Pak utahnéte Sroub 1.

?. b 0
Q S 0.06~0.1mm

amm

3. Sefizeni ozubeného kola spodni a horni h¥idele

A. Uvolnéte Srouby 1, 2 a 3.

B. Ot4cejte horni hiideli a pohybujte ozubenym kolem ve sméru Sipek dokud se neza¢ne samo lehce
otacet.

C. Pritlacte objimku 4 k ploSe a utdhnéte Sroub 2.

D. Otocte objimku 4 ve sméru Sipky dokud nedosahnete vile 0,1 mm.

E. Utdhnéte Srouby 1 a 3.

FCim 2221

4. Nastaveni pozice chraniciho plechu chapacée

Po odmontovani spodni podavaci desky a stehové desky, uvolnéte Srouby 1. Nasledné nastavte
pozici pruziny tak, aby jehla prochazela bodem A ve vertikalnim sméru a stfed jehly se pohyboval
v intervalu B. Utdhnéte Srouby 1.

5. Nastaveni zdvihu podavaciho ramecku

Uvolnéte matice 3 z pravého a levého valce 2, umisténého na podavacim drzaku 1. Otacenim hfidele
4 posunite kloub 5 v sméru A. Tim zvySite zdvih T rdmecku. Posunem kloubu 5 ve sméru B, zdvih T
ramecku snizite.

GPS/D-0504 17
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6. Nastaveni vysky patky

A. Ve chvili, kdy je jehelni ty¢ v nejniZsi poloze, uvolnéte Sroub chranice jehly.

B. Natavte vySku patky tak, aby jeji spodni strana byla vzdalena 0,5 mm od Sitého materialu.
C. Utdhnéte Sroub 1.

7. Nastaveni Ustroji patky

A. Uvolnéte Sroub 1.Nastavte pozici vacky 2 tak, 0)
aby se kryla s bodem 3. Utahnéte Sroub 1. | 7 )

3 %
o

N

B. Nastaveni vysky pfitlaéné tyce _
Uvolnéte Sroub 1. Nastavte vySku pfitlaéné tyce 2

tak, aby jeji konec vy¢nival 17mm z drzaku 3. Pak g L
se ujistéte, Ze prochazi patkou 4. Nasledné 5

utahnéte 3roub 1. 4
¥ @
e

C. Nastaveni ramene 5 ovladajiciho patku
a) Uvolnéte Sroub, ktery se nachazi mezi zardZkou 4 a Sroubem 3.
b) Po uvolnéni Sroubu 1 a nastaveni Sroubu 3, utahnéte Sroub 2.

d) Zvednéte pfitlacnou ty€ tak, aby byla vzdalenost drzaku 6 a objimky 7 pfiblizné 4mm. Pak utahnéte
Sroub 1.

e) Nastavte zarazku 4 tak, aby se priblizila tahlu 3.

f) Pak utahnéte Sroubu 1.

GPS/D-0504 18
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\\
D. Nastaveni zdvihu patky
Uvolnéte Sroub 1. Jeho pfesunutim ve sméru A B g
zvysSite zdvih patky. Ve sméru B zdvih patky L reN
snizite. L s
AN

J

G| °
8. Nastaveni mechanismu odstfihu @
A. Nastaveni plechu vacky Q B ®

Nastavte plech 1 vacky 3 tak, aby se jeho prava
Stérbina dotykala Sroubu 2. Pak Sroub utdhnéte.

B. Nastaveni zarazky uvolfiovace niti

a) Odstrante pruzinu 1.

b) Po uvolnéni Sroubu 2, nastavte vzdalenost ramene 3 a Sroubu 4 na 0,3 mm. Zatlacite-li na zarazku

5 doprava, vzdalenost ramene 3 a Sroubu 4 se zmensi. Doleva se zvétsi.
¢) Vratte pruzinu.

GPS/D-0504

19




ANITA ©

C. Nastaveni kapacity uvolfiovace niti

a) Uvolnéte Sroub 1.

b) Ostfihnutim oteviete uvolriovag.

¢) Nastavte kapacitu na 0,6-0,8 mm pro normalni materialy a 0,8-1 mm pro tézké materialy. Pro
zvySeni kapacity zvétSete uhel mezi plechy 2.

d) Utahnéte Sroub 1.

Widen

Floating Arhount

(T

—— Screw

Thread Tension Adjusting Plate

To Tension Release Link To Thread Tension Adjusting Ass' y

9. Nastaveni mechanismu odhozu

A. Ve chvili, kdy je jehelni ty¢ v horni poloze, uvolnéte Sroub 1.
B. Pomoci tahla 2 nastavte vzdalenost odhazovace a jehly na 40 mm.
C. Utdhnéte Sroubl.

D. Uvolnéte Sroub 3 a nastavte vzdalenost hrotu odhazovace a jehly na 1 mm. Utahnéte Sroub 3.

GPS/D-0504
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10. Nastaveni mechanismu odstfihu

A. Nastaveni pozice odstfihové vacky

Nastavte vzdalenost vacky 2 a objimky 5 na 1,7 mm a nastavte polohu vacky 2 tak, aby byla linka 3
v ose s bodem 4. Pak utahnéte Sroub 1.

1.7mm

L—.

6
©
|
L

T
s D L
B.
Nastaveni zarazky

a) Ve chvili, kdy je jehelni ty¢ v nejnizsi poloze, zjistéte, zda je dostateCna mezera mezi rolnou 1 a
obéma hranami vacky 2.

b) Prilozte konec Sroubu 3 k ramenu 4. Pak utahnéte matku 5.

C. Nastaveni odstfihové hfidele 1

a) Uvolnéte Sroub 2 a 3.

b) Nastavte Spi¢ku hfidele tak, aby byla
v 0se s bodem A.

c¢) Utdhnéte Srouby 2 a 3.
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D. Nastaveni polohy zarazky
a) Uvolnéte Sroub 1.

b) Nastavte vzdalenost ramene 2 a zarazky na 0,3 1
mm. 0.3mm »)
¢) Utdhnéte Sroub 1. 5

®

e e 3

0.3mm

E. Nastaveni polohy odstfihového elektromagnetu 5
a) Uvolnéte Sroub 1. Nastavte vzdalenost ramene 2 a hfidele 3 na 0,5 mm. Nasledné utahnéte Sroub.
b) Uvolnéte Sroub 4. Ve sméru Sipky pohnéte ramenem 6,8 mm. Nasledné utahnéte Sroub.

—e | e

jL s
4
3 .

?E 10.5mm

| | 8.8mm
2 3

E. Nastaveni pevného a pohyblivého noze

a) Ve chvili, kdy se jehelni ty¢ nachazi v nejvyssi poloze, dle tabulky nastavte mezeru A mezi otvorem
ve stehové desce a pohyblivym nozem 1.

b) Dle tabulky nastavte mezeru B mezi pevnym nozem 2 a krytem stehové desky 3.

¢) Po nastaveni provedte manuélné odstfih.

—
{ F'"ﬂ:ﬂ A B
Needlelf Plate Cover : @@*v-J N \ ©. 4 5mm 0.5mm

Moving Mes\Lk ‘ﬁ% \ ’>\(
| ?t\i

S \

q @) = J .fl
\ - Fixed y
\ i ,

11. Nastaveni napinaée

A. Otacite-li knoflikem 1 ve sméru hodinovych rugicek,
napéti horni nité se zvysi a naopak. Nastavte napéti dle
druhu materidlu, nité, atd.

B. Otacite-li pomoci Sroubovaku Sroubem 2 ve sméru
hodinovych rudi¢ek, napéti pruziny 3 nitové paky se zvysi
a naopak.
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12. Nastaveni navije€e

A. Uvolnéte Sroub a posunutim pfilozky 1 nastavte
poZzadované mnoZstvi navinuté nité. Ve sméru A se
mnozstvi zvySuje. Ve sméru B sniZuje.

B. Nastavte vzdalenost vacky 1 a kola 2 na 1 mm. Pak
utdhnéte Sroub.

1mm

13. Nastaveni mechanismu ruéniho kola

A. Ve chvili, kdy se ozubené kolo B a hfidel 1
nachazeji v jedné roving, utdhnéte Sroub.

B. Nastavte vuli ozubenych kol A a B a utahnéte
Srouby.

C. Ve sméru Sipek nastavte polohu objimky 2 tak, aby
byla vile mezi ozubenymi koly A a B co nejmensi.

Z

(N
|

14. Instalace motoru

A. Po namontovani spojky 2 na motor 3, umistéte /1\ 3
Sroub 1 do hfidele 4 a nastavte vili mezi spojkou 2 a 7 \//// / /
motorem 3 na 0,7 mm. A | \ I__f
B. Déle nastavte vuli mezi hfideli 4 a spojkou 2 na 2 4 o rh /
mm. | “J[_ |
C. Srovnejte Srouby 1. ] 2{ "\
\l
0 T
] v /
2 0.7
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15. Nastaveni vychozi pozice osy XaY

A. Nastaveni vychozi pozice v ose X

a) Vyjméte kryt.

b) Umistéte ramecek tak, aby byl jeho stfed na ose X.

¢) Uvolnéte Sroub 1 a umistéte hranu clonky 2 na stfed senzoru 3. Utahnéte Sroub 1.

f | X-Sensor Plate

B. Nastaveni vychozi pozice v ose Y

a) Vyjméte kryt.

b) Nastavte vzdalenost 3 mezi ramenem 1 a plochou 2 na 24 mm.

c) Umistéte ramecek tak, aby byl jeho stfed na ose Y.

d) Uvolnéte Sroub 4 a umistéte hranu clonky na stfed senzoru 5. Utahnéte Sroub 4.

16. Cisténi filtru
Cistéte filtr 2 jednou tydné.
a) Ve sméru Sipky vyjméte kryt 1.

b) Vymyjte filtr pod tekouci vodou.
¢) Vratte filtr zpét.
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17. Vyména pojistky

Pred jakoukoliv manipulaci s pojistkami vypnéte
stroj a vyckejte 5 minut.

Seznam pouZitych pojistek:

Napéti | UZiti

5A | Ochrana karty napajeni

5A Ochrana elektromagnetu

0,5A | Ochrana ventilu

0,5A | Ochrana ventilatoru

0,5A | Ochrana krokového motoru

5A | Ochrana Fidici karty krok. motoru

6,3A | Ochrana servo motoru

CJENIISGHGIENTMINIEN (9]

0,5A | Ochrana fidici karty servo motoru
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6) CINNOST SICIHO STROJE (ZAKLADNI FUNKCE)

1. Oznacéeni a vyznam tla€itek ovladaciho boxu.

LED - pipraveno k Siti

Klavesa pfiprav k &t

Klavesa reset

Display

-

————————-—

LED - pro vybér évzorn —————— S I=d)

[ | =i T
e (7)) U

LED - rychlost o W)
LED - poditadio e Lo &

Klavesa seriowy port

Klavesa CF CARD

[ e | o2 H

Po zapnuti stroje se na displeji zobrazi &islo posledniho voleného vzoru.

@ Kdyz kontrolka sviti, signalizuje pfipravenost stroje k praci
= QD

=@

¢

@

4

ERO1).

zobrazena na displeji.

Stisknutim tlacitka nasleduji funkce za sebou:

Klavesy vzory uZivatele

Signalizuje, Ze se stala chyba, na displeji se zobrazi €islo chyby (napf.

Tlagitkem Vybér se uréuje jaky parametr mizete zménit a jeho hodnota je

Cislo | g Osa X % - Osa Y % Rychlost
VZOru Siti

|| Poiitadiol—m-| Navijeni

sp. nitd

-

Sviti-li :

LED pro vybér vzoru - na displeji je zobrazeno €islo Sitého vzoru

LED osa X - na displeji je zobrazena velikost vzoru v % na ose X

LED osa Y - na displeji je zobrazena velikost vzoru v % na ose Y

LED rychlost - na displeji je zobrazena rychlost Siti

LED pocitadlo - na displeji je zobrazen pocet usitych vzor(

LED navijeni sp.niti - na displeji je zobrazeno bbin , stroj je pfipraven k navijeni
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@
X

h

Stisknutim tlacitka nastavime hodnotu nastavovaného parametru na
vychozi hodnotu tj. na hodnotu nastavenou vyrobcem.

Slouzi k zvySovani a snizovani hodnot na display a v pfipadé, ze je
seSlapnut pedal na 1. Grover (ramecéek spadne doll) slouzi k simulaci
rozsahu prace jehly v podavacim ramecku. Tato funkce se

vyuZziva pro kontrolu toho, zda mame spravné zvolenou velikost a typ
ramecku vzhledem ke zvolenému vzoru.

Slouzi k rychlému vyvolani vzor nastavenych uzivatelem.

2. Nastaveni parametrd vzoru

a. Zapnéte hlavni vypina&. Zobrazi se €islo posledniho zvoleného vzoru.

b. Nastaveni ¢isla vzoru

== R33]

=i= T
L1 )

o g WL
o ¥
=

Stisknéte klavesu VYBER aZ se rozsviti LED &islo vzoru.
Stisknéte klavesu +/vpfed nebo -/vzad az se objevi "2".(Cislo
pozadovaného vzoru) na display.

c. Nastaveni pozadovaného zvétSeni / zmenSeni v ose X.

[t= [r=al

=i 3= T

1N
quin

Stisknéte klavesu VYBER aZ se rozsviti LED - osa X
Stisknéte kldvesu +/vpfed nebo -/vzad a nastavte poZadovanou
velikost vzoru v rozmezi 20-200%

Stisknéte klavesu VYBER aZ se rozsviti LED - osa Y
Stisknéte kldvesu +/vpfed nebo -/vzad a nastavte poZadovanou
velikost vzoru v rozmezi 20-200%
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e. Nastaveni rychlosti Siti

L lrzal
il 3 L . oED -
T = Stisknéte klavesu VYBER az se rozsviti LED - rychlost
|f_—',_"" - @ —_— (iUn||  Stisknéte klavesu +/vpfed nebo -/vzad a nastavte poZzadovanou
pe=- A : | rychlost iti (na obrazku 1700 ot./min)
- Q0
= H

f. Potvrzeni nastaveni

Stisknéte klavesu PRIPRAV K SITi
— -@ Podavaci ramecek se zvedne, rozsviti se LED — pfipraveno k
T Siti a stroj je pfipraven k Siti.

Upozornéni:

Stisknete-li READY, kdyZ je nastaven vzor NO. "0", stroj zvedne rdmecek do pocate¢ni vychozi
polohy. Tohoto vyuZijete pfi nastaveni pocatecniho vychoziho bodu. Jestlize vyberete €islo vzoru,
které nema data, zobrazi se chyba " Er-01". V tomto pfipadé nastavte jiné €islo vzoru.

V pfipadé, Ze zménite velikost &i rychlost Siti u jednoho ze vzorl, zminéné parametry se promitnou
automaticky do vSech ostatnich vzoru.

V pripadé, ze potfebujete navléct nit do jehly, uvedte stroj do stavu pfipraven k Siti a stisknéte tlacitko
EMERGENCY STOP, ramecek i patka se spusti dolt a budete mit snadnéjsi pfistup k jehle. Po
dalSim stisknuti EMERGENCY STOP se ramecek i patka opét zvednou.

3. Kontrola a potvrzeni vzoru

Upozornéni:

Po vybéru ¢isla vzoru potvrdte vybrany vzor. Pokud by vzor prekro€il rozmér podavaciho rdmecku
doslo by ke zlomeni jehly. Vy vSak muzete pfed Sitim vzor zkontrolovat. Kontrolu provedete tak, ze
seSlapnete pedal pouze do 1. polohy a postupujete podle nésledujiciho schématu:

a. Za predpokladu, Ze méte zvolen pozadovany vzor Siti,
seSlapnéte pedal do 1. polohy. Podavaci deska se spusti dold.
b. Kratkym stisknutim +/vpred nebo -/vzad, se podavaci
ramecek posouva o steh. Béhem stalého stisknuti podavaci
ramecek provadi vzor bez Siti.

c. Stisknutim RESET se jehla vrati na zacatek Siti a pak se
podavaci ramecek zvedne.

* KdyZ stroj za¢ne S§it, sejméte nohu z pedalu.

4. Siti

a. Umistéte Sité dilo pod podavaci ramecek.

b. SesSlapnutim pedalu do polohy 1 se spusti pfitlaény
ramecek.

Jestlize sejmeme nohu z pedalu, podavaci ramecek
se zvedne.

c. Kdyz je pfitlaény ramecek ve spodni poloze a
seSlapneme pedal do polohy 2, za¢ne stroj Sit.

d. Kdyz skongi Siti, pfitlacny ramecek se zvedne a
vrati se na zacéatek Siti
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Vnitini zapojeni pedalu.

1st step pedal switch - —
olle SLACK. Vg | [l
BROWN
=FD 2 2|\ O
. O VELLOW 3 3OO
_ “— 4 4|0 O
2nd step pedal switch w5 s [
el 8] [
X 7 7| O
| 8 8] [
1. krok - spusténi ramecku
2. krok - spusténi Siti
5. Zména parametrd Sitého vzoru
- ] o
. x_; a. Stisknéte klavesu PRIPRAV K SITI. LED -
i ? pfipraveno k Siti zhasne.
: ¥ b. Stisknéte klavesu VYBER az se rozsviti
I_.t:_'..“_I?_ —_— E kontrolka NO.
= ) c. Parametry, které chcete zménit nastavte
R - ‘ podle postupu na str. 25-26.
(2 B O O
= H_

6. Navinuti spodni nité

a) V pribéhu Siti: navlecte nit dle obrazku. V prabéhu Siti bude civka navinuta.
_'_,_,.,-»-"

A=
e

J"’%M
> '
4

| >- B
L'L.. ':\.6'4’ |

Upozornéni:
Béhem navijeni civky se podavaci deska a ramecek nepohybuiji, ale jehla ano. Navijeni provadéjte

‘ ﬁ b) Samostatné navijeni civky

vzdy bez Sitého dila a zajistéte aby nedoslo ke kontaktu obsluhy nebo jakékoliv jiné ¢asti s pohybujici

se jehlou.
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a. Stisknéte klavesu VYBER aZ vyberete volbu
Navijeni spodni niti.* Kdyz sviti LED —
Pfipraveno k Siti , nemuzete vybirat.

b. Stisknéte PRIPRAV K SITi

c. SeSlapnéte pedal do 2. polohy a stroj se
rozbéhne.

d. Seslapnéte znovu pedal do 2. polohy a stroj
se zastavi.

e. Stisknutim PRIPRAV K SITi ukongime
navijeni niti.

V pripadé pretrhu nité nebo vzniku potfeby vyménit civku v prabéhu rozesitého vzoru
stisknéte EMERGENCY STOP. Stroj se zastavi s rAmeékem dole. Tlaéitkem +/vpfFed
nebo -/vzad se presunete na misto kde chcete pokra€ovat v Siti. SeSlapnutim pedalu
se stroj opét rozbéhne.
V pfipadé Ze chcete cely vzor ukonéit stisknéte znovu EMERGENCY STOP.
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7) CINNOST SICIHO STROJE (ROZSIRENE FUNKCE)

1. PouzZiti a nastaveni uZivatelskych vzoru

Do paméti stroje mlZete ulozit 26 riznych vzor( (P1 — P26). Téchto 26 vzorl mlze mit nastavenou

vlastni velikost a rychlost Siti a k jejich vyvolani pouzivate tlacitka P1-P6.

a. Ulozeni uzivatelského vzoru

Priklad nastaveni: Vzor ¢.3 bude zmenSen v ose X na 50%, v ose Y na 80% a rychlost Siti bude 1800

ot./min. Tento vzor bude uloZen jako P1.

A) Soucasneé se stisknutym tlacitkem SELECT zapnéte hlavni
vypinac stroje.
B) Stisknéte klavesu P1

C) Stisknéte VYBER az se rozsviti LED No. Tlagitky +/vpred nebo
-/lvzad vyberte pozadovany vzor (v naSem pfipadé ¢. 3)

D) DalSim stisknutim tlagitka VYBER se rozsviti LED X, poté LED Y
a nakonec LED Rychlost. Pouzitim tlaitek +/vpfed -/ vzad
nastavte miru v ose X na 50% a v ose Y na 80% a maximalni
rychlost Siti 1800 ot./ min.

E) Stisknutim PRIPRAV K SITi potvrdite nastaveni. Pro uloZeni
vzoru P2-P26 postupuijte stejné.

F) Kdyz je zapis kompletni, vypnéte stroj a znovu ho zapnéte.

b. Vybér uZivatelského vzoru

L 2 2 2L N 2 N

20

80

1800

P___

v nasledujici tabulce jsou uvedeny kombinace tlagitek, které musite stisknout pokud chcete ulozit

uzivatelsky vzor pod jinym oznacenim nez P1.

F"q?- Key(s) Fr'fjf' Key(s) ':fj_" Key(s) F"fo?' Key(s)

PO1 pos | [P1]+[P3] P15 | [P2]+[Ps] P22 |[P1]+[P2]+[P3]
P02 P09 [P1]+[P4] P16 [P3]+[P4] P23 |[P1]+[P2]+|P4]
P03 P10 [P1]+[Ps5] P17 [P3]+[P5] P24 |[P1]|+[P2]+|P5]
P04 P11 [P1]+[Ps] P18 [P3]+[Ps] P25 |[P1]+[P2]+[Ps]
P05 P12 | [P2]+[P3] Pro | [P4]+[P5] P26 |[P4|+[P5]+[Ps]|
P08 P13 (P2 |+ P4 | P20 [P4]+[Ps]

Po7 | P1]+|P2] P14 | P2]+|Ps | P21 P5 |+ | Ps |

Pokud nechcete zobrazovat néktery uzivatelsky vzor ( napf. dlouhé listovani pfi editaci

vzoru) prirad'te uzivatelskému vzoru v bodé C hodnotu 0.

Pokud se néktery uzivatelsky vzor P1-P26 nezobrazuje na displeji, nebyl s nejvétsi

pravdépodobnosti vytvoren.
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c. Siti
Priklad 3iti: Sijete uZivatelskym vzorem P1, potom uZivatelskym vzorem P3.Vzory se pfepinaji ruéné.

A) Zapnéte stro;j.

B) Stisknéte P1.

C) Stisknutim tlagitka PRIPRAV K SITi se LED — pfipraveno k $iti kontrolka rozsviti, a zvedne se
podévaci rdmecek

D) Zkontrolujte a potvrdte vzor. (viz.Kontrola a potvrzeni vzoru)

E) Pokud je vSe v pofadku muzete zapocit se Sitim.

F) Po dokonceni Siti stisknéte P3, rAmecek se posune do pocatecniho bodu Siti. (Chceme-li
zménit vzor pomoci klaves vzory uZivatele (P1-P6) musi svitit kontrolka READY.)

G) Postupujte podle vySe uvedenych bodl C,D,E

2. Siti s pouzitim uZivatelskych vzori a jejich naprogramovani do fetézce.

V pfipadé, Ze potfebujete béhem Siti cyklicky meénit vzory, je moZné tyto vzory naprogramovat do
Siciho Fetézce Cnb1l, Cnb2 .

* Maximum kombinaci uZivatelskych vzor(i P1 — P26, které je mozno zapsat v Cnbl, Cnb2 je 30
vzord.

a. Zapsani (ulozeni) kombinaci
Priklad Siti : Sijete uZivatelskym vzorem P1, P2, P3. Vzory se pfepinaji automaticky a jejich poradi je
uloZeno jako Cnb1.

A) Soucasné se stisknutim P1 a VYBER zapnéte hlavni
vypinac stroje.

Cnbl
01.01
02.02
03.03
Cnbl

B) Stisknéte VYBER a potom P1.

C) Stisknéte VYBER a potom P2.

D) Stisknéte VYBER a potom P3.

v v ¥ ¥ ¥

E) Stisknutim PRIPRAV K SITI potvrdite vybér.

F) Kdyz je zapis kompletni vypnéte stroj a znovu jej zapnéte.

Kdyz chcete programovat fetézec Cnbl, stisknéte sou¢asné P1 a V\:(BI:ER, a poté zapnéte stroj.
Kdyz chcete programovat fetézec Cnb2, stisknéte sou€asné P2 a VYBER, a poté zapnéte stroj.

Upozornéni:
Do retézce muZete vlozit pouze vzory, které jsou zapsany jako P1-P26. Jiné vzory
nelze do fetézce vkladat ani je jinak kombinovat.

b. Siti

Priklad Siti: Chcete Sit vyrobek, kde budou pouzity t/ druhy zavorek P1, P2, P3, které budou usity
automaticky po sobé , aniz by jste je museli ruéné prfepinat. Zacatek Siti kazdé zavorky bude spustén
seSlapnutim pedalu.
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A)
B)
C)
D)

E)

Zapnéte stroj

Klavesami +/vpfed a -/vzad vyberte vzor No. Cnb1l .

Stisknutim PRIPRAV K SITi se LED — pfipraveno k $iti rozsviti, pak se zvedne podavaci
ramecek.

Zkontrolujte zda se vybrany vzor vejde do podavaciho ramecku. Pokud je vSe v poradku, je
Siti pFipraveno.

Kdyz dosSije vzor, nasleduje Siti dalSiho vzoru podle nastaveného cyklu. Kdyz je cyklus Siti
dokonéen, vraci se do pogateéniho stavu. Siti je moZné opakovat.

Béhem Siti, kdyz se chcete vratit k pfedchozi operaci nebo prejit k dalSi operaci, pouzijte klavesnice
+/ vpfed nebo -/ vzad. Cislo vzoru se adekvatné zméni a podavaci deska se pfesune do vychoziho
bodu Siti.

KdyZ je obsah P1 - P26 zménén zméniseiv Cnbl - Cnb2, vénujte proto zvySenou
pozornost obsahu P1 — P26, které mohou byt uZity v Cnb1 — Cnb2.

3. Siti s pouzitim poéitadla spodni nité

Pocitadlo pracovni kapacity maze byt pouzito jako méfidlo spotfebované spodni niti. Pokud pfi
opakovaném Siti stejného vzoru stroj usije urcity limitni pocet vzorq, stroj se automaticky zastavi. Toho
se da vyuzit k zabranéni rozesiti vzoru, pfi kterém by mohlo dojit ke spotfebovani spodni nité. V tomto
pfipadé je potfeba nastavit sestupnou tendenci pocitadla.

A)
B)
C)
D)
E)

F)
G)

Stisknéte VYBER a vyberte POCITADLO.

Stisknéte klavesu RESET.

Stisknéte +/ vpfed nebo -/vzad nastavte pocet vzoru, které ma stroj usit do vymeény civky.
Po skonéeni kazdého Siti, hodnota poditadla pokazdé poklesne.

Pokud je odsito tolik, kolik je kapacita na pocitadle, stroj nebude Sit, i kdyz budeme Slapat na
pedal.

Po vyméné nové civky, stisknéte RESET.

Opakuijte predeslé body.

Upozornéni:
Stroj je z vyroby nastaven na vzestupnou tendenci poéitadla.V p¥ipadé poZadavku
sestupné tendence je ji treba zapnout dle tabulky parametra ,, A“ na str. 35

GPS/D-0504 33




ANITA ©

8) Nastaveni parametru stroje

1. Skupiny parametrt

Ve stroji se pouzivaji dvé skupiny parametrd ,A“ a ,B“. Parametry ,A“ souvisi s béznymi funkcemi
stroje a Sitim. Parametry ,B“ jsou uréeny pro detailni nastaveni servomotoru a Fidici elektroniky stroje.
PFistup k nim je nasledujici :

A) Zapnéte stroj se soucasnym stlaéenim
@ + @ tlacitek READY a RESET.

> [R-] ¢
P1 - B) Stisknéte P1 pro zménu parametra ,A".
FreEr |
> |b-0

C) Stisknéte P2 pro zménu parametr(i ,B".

2. Priklady nastaveni parametra , A"
Nastaveni maximalni rychlosti Siti AO1

A-01

A) Stisknéte +/vpfed aby se na displeji objevilo A-01 po
zapnuti funkce paméti.

2000

B) Kdyz stisknete tla¢itko READY objevi se nastavena
hodnota.

1800

C) Pro sniZeni hodnoty zmacknéte -/zpét.

D) Pro uloZeni opravené hodnoty zméacknéte tlacitko
READY.

v ¥ Vv ¥

A-01

3. Nastaveni rozbéhové rychlosti
Rychlost pro prvnich 1 ~ 5 steht pfi zahajeni Siti (Nastavitelné po 100 ot/min).

Rozsah Nastaveni z vyroby
Prvni steh 100~900 400 ot/min
Druhy steh 100~2,000 900 ot/min
Treti steh 100~2,000 1,800 ot/min
Ctvrty steh 100~2,000 1,800 ot/min
Pty steh 100~2,000 1,800 ot/min

Vyse uvedené hodnoty se nastavuji podle typu stroje.
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Upozornéni: A-01 maximalni otd€ky ma prioritu pfed ostatnimi parametry. Tzn. Jsou li

nastaveny maximalni otdéky na 1500 stehu, nelze nastavit rychlost Siti 5-tého stehu

napf . 1600ot/min.

Pfiklad) Zménite prvni steh ze 400 na 900 ot/min a druhy steh z 900 na 1,200 ot/min.

E) Béhem zapnuté funkce paméti zméacknéte +/FORWARD aby se na displeji objevilo [A-02].

F) Zmacknéte READY pro nacteni sou¢asné hodnoty otacek. [1-04] (400 otacek)
G) Zméacknéte +/FORWARD aby se hodnota na displeji zménila na [1-09] (900 otacek)

H) Zmacknéte SELECT — objevi se rychlost Siti druhého stehu. [2-09]

) Zmacknéte +/FORWARD aby se hodnota na displeji zménila na [2-12] (1,200 otacek)

J) Tlacitkem READY ulozte provedené zmény.

4. Nastaveni vyvolani dat vzoru
Chrani pfed vyvolanim nechténého vzoru.

Pfiklad) Zabranuje vyvolani prvniho a druhého vzoru.

- Béhem zapnuté funkce paméti zmacknéte +/FORWARD aby se na displeji objevilo
- Zmacknéte READY pro nastaveni aktualni hodnoty.

Indikace (a): Vzor ¢islo

Indikace (b): 0: Nemozno vyvolat

1: Mozno vyvolat

- Zmacknéte -/BACK pro zménu indikace (b) z hodnoty 1 na hodnotu 0.
- Zmacknéte SELECT pro zmeénu indikace (a) z hodnoty 1 na hodnotu 2.
- Zmacknéte -/BACK pro zmeénu indikace (b) z hodnoty 1 na hodnotu 0.
- Tlagitkem READY uloZte provedené zmény.

5. Nastaveni operaci poé€itadla
PFiklad) Nastaveni pocitadla na vzestupné sc¢itani nebo sestupné odecitani vzoru.

- Béhem zapnuté funkce paméti zmacknéte +/FORWARD aby se na displeji objevilo
- Zmacknéte READY pro nastaveni aktualni hodnoty
- Zmacknéte +/FORWARD pro zménu indikace (a) z hodnoty 0 na hodnotu 1
Indikace (a): Vzor Cislo
: Pocitadlo produktt
: Pocitadlo civky
- Tladitkem READY uloZte provedené zmény.

6. Nastaveni funkce pfidrzeni horni nité (TH Device)
Zménte parametr pro pouZziti funkce pfidrzeni horni nité.

- Béhem zapnuté funkce paméti zmacknéte +/FORWARD aby se na displeji objevilo
- Zmacknéte READY pro nastaveni souc¢asné hodnoty
Indikace (a) Cast: 0: NepouZiva drzak
1: Pouziva drzak
- Zmacknéte +/FORWARD pro zménu indikace (a) z hodnoty 0 na hodnotu 1
- Tladitkem READY uloZte provedené zmény.

[A-03]

[01-1]

[01-0]
[02-1]
[02-0]

[A-05]
[ 0]
[ 1]

[A-32]

[ 1]
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Tabulka parametri (skupina A)
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Tabulka parametrii (skupina B)
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Bos | Speed BEan KA 0-1300 =0 15 al 1
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Sedé Fadky B-4, B-12, B-15, B-16, B-17 tyto parametry nastavuji jen technici spol. Anita.

+ Stop order [ Sudden section by pedal slowdown
Speed | P——
Pos_spd —
DisT1 | Y 24° (DIST2)

= Up, Down Edge

« B-04 (DIST1): A location where sudden speed reduction takes place for stop. The higher this value, the
more stable

speed reduction, but final stop distance will be longer.

« B-08 (KC2): Can be calculated by inertiatuning. The higher this value, the slower the distance tracking.
(FOR

PROFESSIONAL ENGINEERS ONLY)

« B-12 (KF2): Can be calculated by inertiatuning. The higher this value, the slower the speed tracking.
(FOR

PROFESSIONAL ENGINEERS ONLY)

¢ B-15 (accelA): Can be calculated by inertia tuning. This represents speed reduction from after pedal stop
signal input

to sudden stop. The higher value means sudden slowdown, but too high value may result in inability to
sudden slowdown.

« B-17 (accelB): Represents level of speed acceleration by pedal. The higher this value, the higher
acceleration to the

target speed, but speed fluctuation may also increase when reaching the target speed.

« B-18 (accelC): Represents level of speed reduction by pedal. The higher this value, the faster reduction
of speed to the

target speed, but speed fluctuation may also increase when reaching the target speed.

» Examples of the shaded functions

« Unable to come to sudden stop and stops at one more stitch

— This happens when the machine has been operating at a very high speed or when the workload is large
and the

machine cannot reduce speed in short time. Increase B-04 and B-15 values to an appropriate level.

« Motor isslow to adjust to new speed when machine speed is changed

— This happens when the speed change level is smaller than the machine workload change. Increase B-17
and B-18

values to an appropriate level.
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9) Ostatni

Pri €iSténi stroje vZdy odpojte stroj od pFivodu el. Energie. Pfedejte tim
moznému vzniku Urazu.

Caution

[Inside C/B] [C/B Rack Structure]

1. Testovani stroje
Je mozné zkontrolovat kaZdou &ast stroje. Pokud stroj nepracuje normalné, fidte se nasledujicimi
radami. Nejprve ze vSeho oviem zkontrolujte, jestli neni porucha na pfivodu elektfiny!

- Operace testovani stroje

1) Se stisknutymi tlaCitky A, B a C zapnéte stroj.
2) Na displeji se objevi ukazatel “tESt” a nasledné “t-01".

(A ]+[B]+[C]
\ 4

- Otestujte motor a senzory

t ESt S— t - [" 1) Po operaci testovani stroje zmacknéte
tlacitko READY.

2) Podle obrazku sefidte jehlu do
poZadované pozice.

3) X-scale senzor signalizuje pohyb po ose

X a Y-scale senzor signalizuje pohyb po ose Y.
4) Pokud se jehla nachazi v pravém

hornim rohu ramecku sviti oba senzory.

(Up) 5) Stlagenim tlagitka SELECT dokondete
T (Needle) test.
Ready
[ _Kg‘ + u‘ | .
(Left)em| 71 [ /4" = (Right)
e o
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- Test elektromagnetu

(Thread Trim Salenoid) Ready

(Button Clamp Solenoid) Rasat

{&ux2 Solencid) ":f;"

— "
(Wiper Solenoid) [ ﬂ&'_

e EEw )
(O] s )

i N -

T [El sem |
[S]& couren
. _ WHCER |

- Test hlavniho motoru

(Main Metor Run/Stog) haa::h-'

1200

(Increase the speed) [ +J,.I’E|"

(Decrease the speesd) [ _f@‘

pard

{(Main Moftor Speed)

- Test encodéru

m—

—r

135

I

_J_|

(Encoder Angle)

1) Po operaci testovani stroje zmacknéte

+/FORWARD a -/BACK aby se na

displeji objevilo “ t-02”.

2) Zmacknéte READY.

3) Podle obrazku, po stlaceni

pfislusného tlacitka zacne

elektromagnet pracovat a rozsviti se

pfislusna kontrolka.

READY - Elektromagnet odstfihu

RESET - Elektromagnet dirkovace

+/FORWARD - pomocny elektromagnet

-/BACK — Elektromagnet odhazovace

4) Stlac¢enim tlac¢itka SELECT dokoncete
test.

1) Po operaci testovani stroje zmacknéte
+/FORWARD a -/BACK aby se na displeji
objevilo “t-03".

2) Zmacknéte tlacitko READY.

3) Po zmacknuti READY se motor spusti.
Rychlost motoru se objevi na displeji.
Pokud zmacknete READY znovu, motor
se zastavi.

4) Rychlost nastavte pomoci tlagitek
+/FORWARD a -/BACK.

5) Stlagenim tladitka SELECT dokoncete
test.

1) Po operaci testovani stroje zmacknéte
+/FORWARD a -/BACK aby se na
displeji objevilo “t-04".

2) Zmacknéte tla¢itko READY.
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- Test synchronizéru

—

- F[S

e B | {No. of Circulation)
 —

- Test vstupu pedalu

(1st Step) —m= [O]@ w0 |
(2nd Step) . o W-SCALE

Auxl Switch ———— = 0], v-5CAE |
Aux? Switch — -

)

- Test pomocného vystupu

(Aux. output CndOf) l Ready

[End of 1251) t SELECT

- Test pomocného vstupu

A Input ———— = [OE0
b READY
A Input ——— o7

ERA0R
Auxlnput ————m= O] wa ]
Aux Input ———— = [D]® ®-5CALE |
Aux Input ————— = [O]F v-scALE |
Auclnput —— g [Of@* seeEn |
Input of air pressure drop ———— - [DlgF couwier |

User program extemal change —— e [0 mm winoer |
nput

1) Po operaci testovani stroje zmacknéte
+/FORWARD a -/BACK aby se na
displeji objevilo “t-05".

2) Zmacknéte tlacitko READY.

C) I

1) Po operaci testovani stroje zmacknéte
+/FORWARD a -/BACK aby se na displeji
objevilo “t-06".

2) Zmacknéte tlacitko READY.

3) Pokud stacite pedal do prvni polohy,
rozsviti se kontrolka NO. ve druhé poloze
pedalu se rozsviti kontrolka X-SCALE.
Pokud zmacknete pomocny spinag,
rozsviti se kontrolka Y-SCALE, pfi stisku
druhého pomoc. Spinace se rozsviti
kontrolka SPEED.

4) Stlagenim tlagitka SELECT dokondete
test.

1) Po operaci testovani stroje zmacknéte
+/FORWARD a -/BACK aby se na displeji
objevilo “t-07".

2) Zmacknéte tlacitko READY.

3) Zméacknutim READY se spusti 8
pomoc. mez. Zméacknéte READY jesté
jednou a v3e se vypne.

4) StlaCenim tlagitka SELECT dokoncCete
test.

1) Po operaci testovani stroje zmacknéte
+/FORWARD a -/BACK aby se na displeji
objevilo “t-08".

2) Zmacknéte tla¢itko READY.

3) Podle signalu 8 pomoc. vstupu se
rozsviti pfislusné kontrolka.

Counter — Pokles tlaku vzduchu

Winder — Vnéjsi zména vstupu
uZivatelského programu.

4) Stlac¢enim tla¢itka SELECT dokoncete
test.
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- Clamp solenoid motion test

up delay times of test  —
daown delay times of test —

|@sten on the pedal

2) Pouzivani ostatnich funkci

- Inicializace (navrat do vychoziho nastaveni ze zavodu)
Funkce pro nastaveni pamét. funkci, kterd byly uzivatelem zménény, do puvodnich hodnot

nastavenych vyrobcem.

DO
|

- Ladéni setrvaénosti

1) Zapnéte stroj se soucasné zmacknutymi
tlaCitky +/FORWARD, -/BACK
2) Po chvili se objevi spoustéci disple;j.

Kontroler automaticky nuti ladéni setrvacnosti aby bylo v souladu se strojem.
Nepouzivejte dokud nedochazi k problémdm s rychlostmi jednotlivych operaci Siti.

_|_

1) Zapnéte stroj se soucasnym stlatenim READY

a -/BACK.

2) Méla by se objevit tato hodnota.

3) Pokud seSlapnete nozni pedal do polohy 2,
automaticky se spusti ladéni setrvacnosti.
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- Formatovani rozSitujici (pfidavny EEPROM) paméti

1) Zapnéte stroj se sou¢asnym stlacenim
-/BACK a P3.
2) Objevi se hodnota FNt a pamét se
zformétuje.

Pozn. Uvédomte si, Ze vSechny uZivatelem
stazené vzory budou smazany!

N I
- Zkontrolujte verzi programu
Model “Er05" Chyba Pouziti tlaku “Er07” Chyba Maximalni Text
zdvihu ramecku vzduchu tlaku vzduch rychlost Siti | indikatoru
GPS-0402H-20 Pro tlak vzduchu X 0 0 22000t/min dAl6
GPS-0402H-10 Pro silné mat. 0 X X 27000t/min dH16
GPS-0402M-10 Pro stfedné silné mat. 0 X X 27000t/min dN16
GPS-0402L-10 Pro slabé mat. 0 X X 20000t/min dL16
GPS-0402K-10 Pleteniny o] X X 20000t/min dh16
GPS 0402BS-10 Prisivani knoflik( 0 X X 25000t/min dbl6
GPS 0504 Pro silny(bézny) tlak o] o} o] 25000t/min PAO4
vzduchu
GPS 0603 Pro silny(bézny) tlak o] o o] 25000t/min tA02
vzduchu
- Montaz paméti EEPROM
Bartack S/M control box —
Cooling pan _——— Direction mark
Digital board
Drive board of ! /
the step motor /U8 Scalable P? ttern rom position \
|
|
Drive board of the |
méin shaft motor * Make sure that the direction /
mark is placed on the left /
side upon installation.
DG board SMPS U7 program ROM position
L o
Location of ROM installation
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1) Montazni metoda

- Oddélejte kryt ovladaciho panelu.

- Upevnéte samostatnou rozsifujici pamét
Scalable pattern Sticker ROM na misto ozna¢ené “U9” na desce
pfesnym vlioZenim do slotu podle
vyznacéenych pokynu.

2) Postup pfi odemknuti/uzamknuti vzoru

Pozn.

K) Pokud je ¢islo vzoru béhem prace se strojem nastavené jako nemozno vyvolat — “impossible

L)

to call’, neni mozno dale pokradovat. Proto by se tedy mélo dale pokracovat az po

prednastaveni na moZno vyvolat “possible to call”.
Pouzivat pfednastavené vzory , pouze kdyZ neni jehla v kontaktu s pfitlaénym rameckem.

SERIE - 0402
Zména Cisla vzoru 33 a 34 na hodnotu mozno vyvolat “possible to call”.

A.

G.

H.

PFi zapinani stroje drzte zaroven stlacené tlacitka READY a RESET. Zmacknéte tlacitko P1
tlaéitkem +/FORWARD zmérite hodnotu na displeji na “A-03". [A-03]

Zmacknutim tla¢itka READY vyvolejte sou¢asnou hodnotu. [01-1]
Prvni hodnota na displeji znaci €islo vzoru.
Druha hodnota na displeji zna¢i 0:nemozno vyvolat, 1:mozno vyvolat

Tlagitkem SELECT zménte prvni hodnotu na displeji z “01“ na “33". [33-0]
Tlagitkem +/FORWARD zménte druhou hodnotu na displeji z “0” na “1”". [33-1]
Tlagitkem SELECT zménte prvni hodnotu na displeji z “33" na “34". [34-0]
Tlagitkem +/FORWARD zménte druhou hodnotu na displeji z “0” na “1". [34-1]
Nastaveni uloZte tladitkem READY. [A-03]

Vypnéte a znovu zapnéte stro;.

SERIE — 0402BS
Zmeéna ¢isla vzoru 34 a 35 na hodnotu mozno vyvolat “possible to call”.

A.

PFi zapinani stroje drzte zaroven stlacené tlacitka READY a RESET. Zmacknéte tlacitko P1
tlacitkem +/FORWARD zmérite hodnotu na displeji na “A-03". [A-03]

Zmacknutim tladitka READY vyvolejte sou¢asnou hodnotu. [01-1]
Prvni hodnota na displeji znaci &islo vzoru.
Druha hodnota na displeji zna¢i 0:nemozno vyvolat, 1:mozno vyvolat.

Tlagitkem SELECT zméiite prvni hodnotu na displeji z “01“ na “34”. [34-0]

Tlagitkem +/FORWARD zménite druhou hodnotu na displeji z “0” na “1”. [34-1]
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E. Tladitkem SELECT zménite prvni hodnotu na displeji z “34" na “35". [35-0]
F. Tlacitkem +/FORWARD zménte druhou hodnotu na displeji z “0” na “1”". [35-1]
G. Nastaveni ulozte tlacitkem READY. [A-03]
H. Vypnéte a znovu zapnéte stroj.
SERIE — 0504
Zmeéna €isla vzoru 57 a 58 na hodnotu mozno vyvolat “possible to call”.
A. P¥i zapinani stroje drzte zaroven stlacené tlacitka READY a RESET. Zmacknéte tlacitko P1
tlaéitkem +/FORWARD zmérite hodnotu na displeji na “A-03". [A-03]
B. Zmacknutim tlaéitka READY vyvolejte sou¢asnou hodnotu. [01-1]
Prvni hodnota na displeji znaci &islo vzoru.
Druh& hodnota na displeji zna¢i 0:nemozno vyvolat, 1:mozno vyvolat.
C. Tlagitkem SELECT zménte prvni hodnotu na displeji z “01" na “57”. [57-0]
D. Tlagitkem +/FORWARD zménte druhou hodnotu na displeji z “0” na “1”". [57-1]
E. Tlacitkem SELECT zmérite prvni hodnotu na displeji z “57* na “58". [58-0]
F. Tlagitkem +/FORWARD zménte druhou hodnotu na displeji z “0” na “1”". [58-1]
G. Nastaveni ulozte tlacitkem READY. [A-03]
H. Vypnéte a znovu zapnéte stroj.

- Postup p¥i nahravani vzora z PDA (nebo PC) do stroje

A.

B.

C.

Zapnéte stroj se soucasnym stlac¢enim tla¢itka RESET. Na displeji se objevi “Prog” [Prog]
Zmacknéte tlacitko READY a hodnota na displeji se zméni na “r-33“. [r-33]
Pomoci tlag¢itka +/FORWARD zménte hodnotu “r-33“ na “r-44" [r-40]
Zméacknéte tlacitko READY, na displeji se objevi hodnota “doUn* a spusti se stahovani vzoru
z pfipojeného zafizeni. [doUn]
Po ukonc€eni stahovani se na displeji objevi hodnota “End” [End]

Pfi kazdém stazeni vzoru zazni oznamovaci ton.

Zmacknéte tlacitko RESET a hodnota na displeji se zméni na “r-40“ [r-40]
Pro stahovani vzoru s jinymi &isly opakujte kroky 2 az 5.

Stisknutim tlac¢itka SELECT se stroj pfepne do Siciho modu. [xx]
Displej nacte ¢&islo vzoru uloZzeného v paméti.

Pro zvoleni stahnuti vzoru pouZijte tlaitka +/FORWARD a -/BACK. [40]

Zmacknéte tlaitko READY a seSlapnéte pedal pro start Siti.
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Postup pfi nahravani vzorti z CF CARD do stroje

1) Pomoci software SSP vytvofte pozadovany vzor
2) Na CF card s pomoci Ctecky karet (neni soucasti dodavky), vytvorte slozku s nazvem Bbtk a
v ni podlozku BIk0O, B1k01, BIkO2, ..... BIk95 (pokud nepouZijete uvedeny nazev stroj vzor
nenadte)
3) Vytvoreny vzor uloZte do nékteré slozky Blk ve forméatu 2-mistného Cisla s pfiponou .btk
(00.btk, 01.btk, 02.btk ,,,,, 95.btk) ve slozce muze byt maximalné 96 souboru.
4) VloZte CF card do slotu. (slot neni standardné dodavan, dodavéa se na objednévku)
5) Vypnéte stroj
6) Stisknéte klavesu + ot a zapnéte hlavni vypinag.
Na dispaly se zobrazi CF—
Mode . Screen display
Description
Key Normal status Error status
P1 Check whether there is a CF card | CF. OK | | CF. Er |
P2 | Check the machine type | MC. bt ||| _MC. Er |
P3 | Check the directory where patterns are stored | BLO05 | | BL. Er |
P4 | Check patterns in the chosen directory | 05.10 ||| 05. Er |
P6 | Execute downloading | doUn | -

Stisknéte P1 — zkontrolujete zda je CF card v pofadku, pokud ano objevi se :

>

CF. OK

>

ModE

Stisknéte P3 — zobrazi se dostupné sloZky na CF card (kazdym dalSim stiskem P3 se pfepinate na
dalSi sloZku). Vyberte poZzadovanou sloZku a stisknéte Ready

>

BLO5

Stisknéte P4 — vyberete vzor, ktery chcete uloZit do stroje. (kazdym dalSim stiskem P4 se pfepinate na
dalSi vzor) Vyberte poZzadovanou vzor a stisknéte Ready

>

05. 10

Y o
a) (b

a — Cislo slozky
b — je &islo vzoru
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Stisknéte P6 —

stroje.

Pouzijte tla¢itko +/Forvard pro zménu Cisla vzoru

Stisknéte tlac¢itko Ready stroj je pfipraven pFijmout

vzor

Stisknéte tlac¢itko CF card, pokud je vzor nahran

zobrazi se

v v v V¥

>

r-33

r-40

doUn

CF.OK

End

Pro nahrani dalSich vzoru stisknéte Reset a pokracujte dle vySe uvedeného postupu.

Chcete-li programovéni uzavfit, stisknéte Ready.

Typ stroje Maximalni pocet steh( Pocet oznamovacich toni
GPS/B-0402 500 stehu 4
GPS/B-0402BS

GPS/B-0504 1000 stehd 8
GPS/B-0603
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10) ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

C. | Porucha Pricinaporuchy (1) Pricina poruchy (2) Néprava
A) Kabel ¢islo 17 je odpojeny. Zapojte kabel.
B) Kabel ¢islo 19 je odpojeny.
1) Neni ptipojeny C) Kabel ¢islo 15 je odpojeny.
1. | Displej neukazuje | proud. D) Fize F6 je odiiznuta Po odstrangni
Z&dné hodnoty. E) Fize F1 je odfiznuta. zévady nafuzi, fiti
vymenite za (A 15)
2) Opera¢ni pla neni | C) Kabel ¢idloje 1jevynechany. | Vlozte kabel.
pii pojen.
3) Okruzni panel Vyméiite.
nereaguje.
1) Operacni panel a | A) Propojovaci kabel panelu a Zapojte kabel.
VSechny tlagitka tla¢itkova membrana | membrany je odpojen.
2. na operacnim Nnejsou propojeny.
panelu nefunguiji. 2) Okruzni panel Vymgéiite.
nefunguje.
A) Kabel ¢islo 20 je odpojeny. Zapojte kabel.
1) Ovlédaci panel B) Fize F1 je odfiznuta Po odstrangni
motoru neni pod C) Fize F2 je odiiznuta z&vady vymgte
Pohyb neni proudem. fazi.
3. | dostupny tlagitku | 2) Ridici panel neni | D) Kabel ¢islo 12 je odpojeny.
READY. ptipojen k motoru. E) Kabel ¢islo 13 je odpojeny.
3) tidici signd F) Kabel ¢islo 14 je odpojeny. Zapojte kabel.
motoru neni
pienéSen.
4) Okruzni panel Vymeénte.
nefunguje.
KdyZ zmacknete 1) Signd senzoru A) Kabel ¢islo 4 je odpojeny. Zapojte kabel.
tla¢itko READY, neni prenéSen. B) Senzor je nefunkéni. Vymente senzor.

4, | stroj prodiuzuje 2) Okruzni panel Vyméiite.
limit podavani. nefunguje.

5. | Pritla¢ny ramecek | 1) Naokruznim A) Kabel ¢islo 18 je odpojen. Zapojte kabel.
nereaguje panelu neni piidano | B) Fize F5 je odtiznuta. Odstranite zavadu a
stlagitkem +33V. vymegiite fazi.
READY. (elektromagnet)

2) Elektromagnet Po méieni a

odtiznut potvrzeni testerem
vymeéite
elektromagnet.

4) Okruzni panel Vymeénte.

nefunguje.

6. | Pri selpnuti 1) Chybi signdl pro | A) Kabel ¢islo 5 je odpojeny. Zasuiite kabel.
peddlu stroj Sijena | synchronizér.
jednom miste. 2) Synchronizér Vymgeite.

nefunguje.
3) Okruzni panel Vymeénte.
nereaguje.

7. | Chlazeni 1) Chladici zatizeni | A) Faze F3je odfiznut& Po odstranéni
nefunguje. neni pod proudem. priciny vyméiite

fazy.
2) Chleadici zatizeni Vymente.
nefunguje.
3) Okruzni panel Vymeénte.
nefunguje.

C. | Porucha Pricina poruchy (1) Pri¢ina poruchy (2) Néprava
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8. | Stroj nepracuje 1) Spadli femen. Nasad’te femen.
piesné podle 2) Okruzni panel A) Kabel ¢islo 11 je odpojeny. Zapojte kabel.
pedalu. neni piipojen

k motoru.

3) Okruzni panel B) Kabel ¢islo 6 je odpojeny.

hlavniho motoru

neni pripojen ke

kodovadi.

4) Digitalni okruzni | C) Kabel ¢islo 3 je odpojeny.

panel neni pripojeny

k pedalu.

5) Okruzni panel Vyméiite kédovag.
nefunguje.

6) Okruzni panel Vyméiite pedal .
nefunguje.

7) Okruzni panel Vymente.
nefunguje.

9. | Pri selpnuti 1) Digitalni okruzni | A) Kabel ¢islo 16 je odpojen. Zapojte kabel.
peddu stroj Sijena | panel neni napojen
jednom misteé. na ovlé&daci okruzni

panel.
2) Okruzni panel Vymente.
nefunguje.

10. | Ostatni 1) Klavesy nefunguji | A) Stroj je pripraveny k Siti. Zruste stav

oddgleng. piipravenosti k Siti
tlatitkem READY .

2) Okruzni panel Vyméiite. (chyba

nefunguje. podavace)

11) SEZNAM CHYB (ERROR LIST)

¢. Zobrazeni |Popis Zvuk

1 Er01 Vyvolani vzoru nedostupné X

2 Er02 Chyba zvétSeni/zmenSeni X

3 Er03 Chyba pozice jehelni ty¢e X

4 Er04 Chyba omezeni podavani X

5 Er05 Chyba pozice ramecku X

6 Er06 Pokud se stroj neuvede do vychozi pozice X

7 Er07 Pokud je detekovan mensi nez pozadovany tlak (pneumaticka verze) X

8 Er08 Chyba kompatibility ROM paméti 0]

9 Erl0 Vynulovani pocitadla X

10 Erll Chyba pohybu v ose y X

11 Erl2 Nedetekovani ROM paméti nebo jeji Spatny format X

12 Erl3 NeUplny format X

13 129 Pretizeni motoru o]

14 130 Chyba signalu snimace @)

15 EEPr Chyba EEPROM 0

1000 — 9999

16 | CE17,LC18 | Chyba Fidici desky o]

BC20,AC19
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12) ELEKTRICKA SCHEMATA

v w

Zapojeni ovladaci skfinky
1) Zapojovéni kabelt

Nazev kabelu Cislo | Oznag. Néazev kabelu Cislo | Oznag.
Operation box / Kabel operaéni skfiriky 1 J9, J2 X-step motor / Kabel X-step motoru 12 J2
Pedal switch / Kabel pedalu 3 J10 Y step motor / Kabel Y-step motoru 13 J3
X, Y origin senz./ Kabel startov. senzoru | 4 J8 Power switch / Kabel vypinace 17 P1,23
Main axis motor / Kabel kddovace 6 J6 Main axis motor / Kabel hfidele 22 J4
motoru
Presser foot solenoid / Kabel ramecku 7 J16 High pressure jmout-output cable / 23 J11
elektromag. Kabel tlaku vzduchu
Thread trimming solenoid / Kabel 8 Ji5
elektromag. Odstfihu
Presser foot senzor / Kabel senzoru 11 J8
ramecku
Varovani: VZdy pfi zapojovani a odpojovéani drzte konektor!
VZdy napfed odpojte stroj ze zasuvky elektrického napéti!
Pro standardni pouziti (silné materialy).
s ™y
TN Biack)
Cantrol Bo |
wh
] — 12
A3
Hus S Mowr
M
Main Axis
Mitor Maoving
Soard
e
- || ﬂ
Power Hoard !
s ”
Pro modely s pneumatickym zdvihem ramecku.
s Ty
I Biack ) &3 s
| SCK | :
Contral Box '1 E —
E{rzan) \ - ‘j_.‘-' C[l
=
White & =
1 1 I D
A —13 “13 R ‘;—_’\ -1'-:;':
Hue Sk Mo {ze)
Mg Board 11— -
L 14— | o) 1=
127 — (@)
Main fxs 115+ E — ' %
Maotar Maoving e I :
oz Digta Boand f -y :u::U
=9
o r— ) H——o-—e
ST
Powar Hoand -l Transiomer w =
Iﬁ \Irznsiomer] - —
e »y
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12. Jak vybrat vzor a jeho délku

1) Série 0402

Rozsah st Rozsah
Kkace| No. Vzor Poce ikace| No. Vzor Po
b e ) po X | ¥ o)
o | e o g | o
28 23
2 | 16 | 25 19 =ESEES % | o
1 Piima Sm=s e
- PRI - 10 B linie | 20 'v%*" ®/| 25 0
TEIAT = = m o SN
4 ST 16 | 25 21 1| 5| 0
Pro th3ke
8 T 1 = SO
materidly | 5 i 10 2 2 @ 4| B 0
6 i ; i 16 2 31 w Q2 n 7
Pl
i 42 kruhove
s [ P % | 3 Vertian
Cislo 23 24
o | BAIAN  [se| 2 | 3 .
=
10| AN |ee| 24| 3 Vzor : =
- ==
0| AL || 6 | 2
Podet steh(i 28 36
Fro
X (mm) 4 4
tenké 12 6 25 Rozsah
materidly Pﬁw o Y (mm) 20 20
LY
8 T | =R Vertikalni
Cislo 27 22 29 30
e /
PI'B .‘Id
pleteniny 15 )(Hi:t?'f,f(] 21 8 2 Vzor ] .,.:
1( [
16 MW 28| 8 2
Potet steh(i 18 21 23
Piima X (mm) 0 0 0 0
17 - 21| 10 0 h
linje == rm Yimm)| 20 10 20 20
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2) Série 0402 BS

Vzt:_:r \laar Poéeut Rozsah \zor Poégt Rozsah

steh(s X mm) ¥ (mm) ¢ stehu X (mm) ¥ (mm}
1 @ 6-6 3.4 34 18 ; 34 0
2 @ 8-8 3.4 34 19 8 34 0
3 () 10-10 3.4 34 20 10 3.4 0
4 =) 12-12 3.4 34 21 12 34 0
5% :j} 6-6 34 34 2 16 34 0
6% :3?4 8-3 34 34 23 G 0 34
il ::ZH 10-10 14 34 24 10 0 34
i :}4 12-12 34 34 25 12 0 34
] @ 6-6 34 34 26 6-6 34 34
10 @ 8-8 34 34 27 10-10 34 34
1 @ 10-10 34 34 28* 6-6 34 34
12 @ 6-6 34 34 20" 10-10 34 3.4
13 .@ -3 14 34 30 5-5-5 29 25
14 @ 10-10 3.4 34 N 8-8-8 249 25
15" -@e 6-6 34 34 2 5-5-5 29 25
18* @ 83 34 34 33 8-8-8 29 25
17* '@* 10-10 34 34

ZvétSovani a zmenSovani vzdalenosti (X a Y) standardniho vySe uvedeného Siti je 100%

V pfipadé vzoru s * je nit odstfihavana po dokonceni prvniho Siti.

V pfipadé GPS/A (B)(D) 0402 BS-01, 02, seSlapnéte pedal jeSté jednou po dokonéeni prvniho Siti,
nebo seslapujte a poustéjte pedal dokud nezacne druhé Siti. V pfipadé GPS/A (/B) 0402 BS-03 staci
pouze jednou pustit pedal.

A. Pokud je vzdalenost mezi dirkami nestandardni, zvétSete nebo zmenSete tuto vzdalenost.

B. Po zméné Cisla Sitého vzoru a Sité vzdalenosti (X,Y), nezapomerite zkontrolovat, jestli je jehelni bod
souhlasi s umisténim direk.

C. Mira zvétSeni a zmensSeni vzhledem k Sitému rozsahu.

Y
-
wn
e
-
wn
]

Sici plocha XYimm) | 24 | 26 | 28 | 30| 32| 34 | 36 | 40 | 4 56 | 60 | 62 | 64

ZyétSeniaredukce(%) 71 | 76 | 82 | 88 | 94 | 100 | 106 | 118

ra
h
Cad
()
(%]
[==]

n
(%]

165

-
=4
o
[

188
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3) Série 0504

Rozsah Rozsah
No.| Vzor [mas|Pex Rozsah | 1 vzor mﬂ!h‘: No.| Vzor |modelffire
X (mm) | mm) X {mm) [ Y (mm) X (mm) [ ¥ {mm)
 — ~1oso4| 75| 50 | 40 oso4| 50| 45 | 20 bsos| 50| 30 | 40
kX i 3 35
ilosos 75| 50 | 40 0603( 50 | 45 | 29 oe03| 59| 30 | 40
os04| 139 50 | 30 o |os0s4|159] 50 | 40 1 fpsoe(155) 30 [ 35
37 F\}(
r
oso3( 130| 50 | 30 0s03{15a| 50 | 40 oeoa155| 30 | 35
¥ 0504 10504
391y Y V) 90| 41 il
N .r"/ / — | 171‘
VY VYV {josoa(219| 50 | 40 ———==___ |0803|220| 50 | 40 003|335 45 | 4D
rpunen 0804 307| 50| 40 » l0s0e{ 84| 30 | 30 bsos[147| 235 | 40
0| == e 44
=== |oeoaj307| 50 | 40 oso3 84| 30 | 30 0e03|147| 35 | 40
bsos| 56| 33 | 30 [sey [0504| 56| 35 | 35 bsos| 74| 35 | 36
1
45 /—7 | \ 47
AN 0
- oso3| 56| 23 | 30 " |osos| 56| 35 | 35 oeoa{ 74| 36 | 36
= |soe78| 8 | 35 wwwng (BS4(116) 31 | 31 f‘% lsos[100| 28 | 28
B = 40| 3 E 50| =
= |eo378| 8 | 35 B (0603|116| 31 | 31 “ime®  loaoal100| 28 | 28
os0d| 126 28 | 28 & [0s0af122] 40 | 28 lsoa[152| 24 | 31
51 B &
Jﬁ;{-’-’-ﬂ“‘h‘%f&
0603 136 28 28 0603|122 40 28 0603|152 34 Ky
0504|142 40 | 24 oso4| 65| 30 | 8 bsosfes| a | 30
R oy
54| % & 55 | - 56
L
i naaa|142 40 | 24 0s03| 65| 30 | @ naaa|55 3 | 30
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Rozsah tel Rozsah
ikace| No. Vzor Pocet ikace| No. Vzor Po
e ni X imm [Ym)] [ nal X gmm) | ¥ o
LARR e,
1 F?\!'I ' |.=; | I'N*I 10 2 18 = = = = = fFees 10 0
28 28
2 16 | 25 T == == < % | o
i Piima et
3| Fe 0| 2 e | 20| NEEEE |%| B | 0
6
LA weeeeh
i ]ahm!ud 16| 25 21 #n| 5| o
Pro ta3ka
SR 1 o
materidly [ 5 1T 10 2 ) % 44 | 35 0
LR |
6 VU 16 | 2 31 3{"'“‘)"” 2l 11| 7
42 i i
kruhové 1 i5}
T 1.” I” 16 25 12 L@ 47 11 it
HIEITIt
8 FEL'*'FL’*'QMH, T 24 3 Vertikalni
Cislo 23 24 25 26
o | PN | s6| 2¢ |
—_
=
10| AU e | 22 | 2 Vzor == =
= =
11 PAAA 2| 6 | 25
Potet stehti | 28 36 42 56
Fro
X(mm)| 4 4 4 4
tenké | 12 A 2| 6 | 25 Rozsah
materisly FkIAL Yimm| 20 20 20 20
RN
1 }mumu'] Sy Vertikalni
; Cislo 27 28 79 a0
14
Pra Ll 5
pleteniny| 1~ VYV 21T (e Vzor M= | 4
1 I.I
*
L Wﬂnhl 28 8 2
Poket stehti | 18 21 28
ERE ey Sy 21| 10 | 0 | |[Rozsan/XiMm| 0 0 o 0
-~ Yimm)| 20 10 20 20
Pozn. 1. Vzory ¢Cislo 33 az ¢&islo 56 jsou pro Stitkové, vinité, atd. Siti.

2. Vzory Cislo 1 az &islo 32 jsou pro Siti zavorek. Pracujte s nimi az po odmontovani pomocné

patky.

(Pri Siti zavorek se ujistéte, Ze pouZivéte standardni chapa¢, nebo standardni pouzdro civky)
(PFi Siti vzord 1 az 32 a 47 az 56 snizte maximalni rychlost Siti.)

3. Status Siti by nemél byt jednotny, vzhledem k rdznym druhim materialu a ostatnim
podminkam u Siti zavorek.

4. Mimo 56-ti vySe uvedenych vzor( je mozno naprogramovat dalSich 43 vzor(. (max.99)
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